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肖氏硬度计检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的肖氏硬度计 (以下简称硬度计)的检定。

一 技 术 要 求

1 硬度计应有铭牌 (制造厂、型号、编号、出厂日期)。

2  C, D型硬度计安装在稳固的基础上、并调至水平。

3 硬度计的升降机构、测量指 (显)示装置、冲头的悬挂和释放及操作机构等均应灵

活、正常工作。E型硬度计冲头应完整，各连接件处不得有松动现象。

4  C, D型硬度计的试台应稳固地安装在支架上，其台面应光滑平整。

5 硬度计试台的质量为4.0绍'kg (E型试台形状为正立方体)，试台和支架部分组成

的机架质量为8+吕5kgo

6 硬度计的冲头应满足下列要求:

6.1 冲头杆的直径，冲头质量，冲头顶端球面半径，冲头顶端材料的要求见表to

表 1

亨户戈 C D E

冲头杆的直径/mm 5.94士0.01 7.94士0.02 7.84士0.04

冲头质量/9 2.5士0.3 36.2士0.5 5.5土0.5

冲头顶端球面半径/mm 1.0士0.1 1.0士0.1 1.5+0.1

冲头顶端材料 金 刚 石

r户兰 E- I E- Q E- M E一 N

冲头杆的直径/mm 7.94士0.04 7.94士0.04 7.84士0.04 8.74士0.04

冲头质量/9 6.0+0,5 6.0士0.5 5.5士0.5 8.0 10 .5

冲头顶端球面半径/mm 1.5士0.1 1.5士0.1 1.5士0.1 2.5士0.1

冲头顶端材料 硬 质 合 金
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6.2 冲头杆的粗糙度R。不应大于0.40 Km(取杆长度为0.8
蚀、擦伤等缺陷。

6.3 冲头顶端球面在距离顶端0.2 mm内，其表面粗糙度R,,
得有裂纹等缺陷。

6.4 冲头杆与顶端球面的同轴度允差为0.1 mma

7 硬度计的冲头落下高度及冲击速度见表20

mm)，其表面不得有锈

不应大于0.4 um，并不

表 2

亨户兰 C D E

冲头的落下高度/mm 254̀_3 19.0士0.5

冲头的冲击速度/m·。一‘ 约 0.6

8 嫂度计的计量指 (显)示装置应能直接指 (显)示出试件的肖氏硬度值。示值范围:

0-140 (E型则显示0一100.0 HS)。硬度刻度应为等分刻度，分度值应不大于1 HS

(E型的分辨力为0.1 HS) o

    硬度计在 HS= 100时，冲头的反弹高度见表30

表 3

盂李兰 C D

冲头反弹高度/mm 165士2 13.6士0.2

9 硬度计用标准肖氏硬度块 (以下简称硬度块)检定时，其示值误差应不大于

12.5 HS，重复性应不大于2.5 HS.

二 检 定 条 件

10 硬度计在下列条件下检定并进行正常工作:

10.1 室温 :10一35℃。

10.2 相对湿度<80 % o

10.3 环境清洁、无振动。

10.4 周围无腐蚀性介质。

11 检定项目和检定用器具见表 40
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三 检定项目和检定方法

12 按照第 1,2,3,4条进行硬度计外观检查。

13 工作台质量的检定

    用案秤称量试台的质量和机架的质量，其质量应符合第 5条规定。

14 冲头的检定

14.1 用千分尺检定冲头杆的直径。

14.2 用天平称量冲头的质量。

14.3 用投影仪和专用样板检定冲头的顶端球面半径。以冲头顶端球面的投影与专用曲

线样板进行比较，压头绕轴线旋转，在00, 450, 90-和135’四个截面上各测2次，取算

术平均值，每个截面的平均值应符合第 6.1条的要求。

14.4 用表面粗糙度检查仪器测量冲头杆的表面粗糙度。用 10x放大镜检查冲头杆的

表面缺陷。

14.5 用表面粗糙度检查仪器测量冲头顶端球面粗糙度。用体视显微镜检查冲头顶端球

面缺陷。

14.6 用工具显微镜检查冲头杆与顶端球面的同轴度。首先使工作台及测角目镜置于零

位，把V形槽放在工作台上，将检验棒放在 V形槽内，使检验棒母线与测角目镜中米

字线水平线重合，固定V形槽，取下检验棒，将冲头杆放在V形槽内，使冲头杆轴线

与米字线水平线重合，冲头绕轴线转动，测量冲头顶端横向的最大值与最小值，两者之

差即为同轴度。

    上述检定结果均应符合第6条的规定。

15  C, D型硬度计冲头落下高度的检定

15.1 将D型硬度计的指示 (显示)装置取下，装上深度千分尺计量其冲头的落下高

度，测量3次，取其算术平均值。

巧.2 数字显示的D型硬度计的冲头落下高度，用专用千分尺从计量筒下端向上测量3

次，取其算术平均值。

15.3 对C型则用高度尺测量其冲头的落下高度，测量3次，取其算术平均值。

    上述检定结果均应符合第7条的规定。

16 计量指 (显)示装置的检定

16.1 对D型硬度计，把表盘指针指示或光栅数字显示的计量装置从硬度计取出，用

专用千分尺测量其装置从0-100 HS时的计量杆的位移值，测量3次，取其算术平均

值。

16.2 对用电磁铁悬挂和释放冲头的D型硬度计的数字显示装置采用该计的自检装置

来检定。

16.3 对C型目测式硬度计，用专用千分尺从计量筒下端向上对其测量 3次，取其算

术平均值。
    a
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    上述检定结果均应符合第8条规定。

17 示值检定

17.1 检定前，先在硬度块上测试2点，使硬度计各部分处于工作状态。

17.2 检定时，C, D型硬度计用压紧机构把硬度块压紧在试台上，压紧力约为200 No

C型硬度计用D标尺的标准肖氏硬度块检定。E型硬度计用30, 60, 90 HSD的硬度块

(胶粘在质量为4 kg的正立方体上)检定。
17.3 对表盘指针指示或光栅数字显示的D型硬度计检定时，释放冲头鼓轮的转动时

间为is，复位应缓慢平稳。

17.4 检定时，两相邻压痕中心距不小于2 mm，压痕中心至硬度块边缘的距离应不小

于 7 mm.

17.5 检定时，在硬度块的工作面上均匀分布测定 5点，5点算术平均值与硬度块硬度

值之差，即为硬度计的示值误差;5点中最大值与最小值之差，即为硬度计的重复性。

以上均应符合第9条的规定。

18 新制和修理后的硬度计，全部项目均应进行检定。

19 使用中的硬度计，只按照第12, 13和17条进行检定。

四 检定结果处理和检定周期

20 经检定符合本规程要求的硬度计，发给检定证书;不符合本规程要求的硬度计，发

给检定结果通知书。

21 硬度计的检定周期为 1年。使用单位可根据实际情况进行日常检查。



JJG 346- 1991

}EK p

”弱
侧

 
 
二中
水
食

案
一

嫉

唱
友
娜

叹
一

廿
一

二叹
毋
以
田

..革
圃

，里
赞 止
踢 +i
昌 o
水 石
食 即
    升坦

率

绷

9$15更
l}11-

  助

喇
唱
水
骨塑 佘

15
侧 ~

划 、
叨 L 耳不
仙 .书

e 翔 刁气
利 a .�1

51(1 '咬
岁十1

恻 众
*i'主
P-}-~

昌
侧
妮
教
此
名
蓄
O
O

，.州

  !!

Qx
祖
水
食

x

越

崛

衰

v勺

，寸

mo』
四月 呛

默 甲0
澎 00r代

闪

昌
侧
妮
卜
坡
水
食

，.州

瑙
侧
围

少
榨
如

望

叶

酬
唱
QII
城

划
侧
圈

..少
骤
卞
侧
圈

暇

瑕

侧

理

卞

侧

圈

么

扯

呜
调
匆

..中
酬
卞
侧
写

泣
|
叹

拌
一

摄
口
调
匆

暇
荃



JJG 346- 1991

附录 2

检 定 证 书 (内 页)

检 定 结 果:14

标准肖氏硬

度块编号

标准肖氏硬

度块硬度值

  (HSD)

肖氏硬度

计示值

  (HS)

硬度计 的

重复性

  (HS)

硬度计 的

示值误差

  (HS)

检 定 结 论

合 格

冲头编号 :

2.硬度计出厂时间:


